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ENGEROLAN

« Batang baja yang tidak dilebur kembali dan dituang dalam cetakan
diubah bentuknya dalam dua tahap :

* Pengerolan baja menjadi barang setengah jadi: bloom, bilet, slab.

« Pemrosesan selanjutnya dari bloom, bilet, slab menjadi pelat,
lembaran, batangan, bentuk profil atau lembaran tiffs [foil].
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Gambar Pengerolan
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ambar 12.3. Berbagai cara penyusunan rol dalam mesin rol. A. Mesin bertingkat dua, kontinu
atau bolak-balik. B. Mesin bertingkat empat dengan rol pendukung untuk lembaran
yang lebar, C. Mesin bertingkat tiga bolak-balik. D. Mesin rol kelompok dengan

empat buah rol pendukunag.




Proses Rolling pembuatan rel kereta api




Hot Rolling = raw material dipanaskan dulu lalu diroll / ditipiskan

Besi baja hasil Hot Rolling = Raw Material untuk proses selanjutnya.

Cold Rolling = raw material tidak dipanaskan dulu, langsung diroll.
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