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Deskripsi Mata Kuliah : Mata kuliah Teori Pemesinan berbobot 2 sks. Mata kuliah ini bertujuan membekali mahasiswa dalam
penguasaan konsep dasar, teori dan aplikasi teknik pemesinan konvensional yang ada di industri
dan di lembaga pendidikan. Konsep teknik pemesinan meliputi teori dasar penyayatan (cutting)
logam pada beberapa macam mesin perkakas (bubut, frais, dan gerinda). Teori pemesinan meliputi
penguasaan teori penentuan kondisi pemotongan (cutting condition) dan elemen dasar proses

pemesinan (V, f, a).
Capaian Pembelajaran (Komp Mata Kuliah) :

Sikap ¢ Menunjukkan sikap bertanggung jawab dan mandiri atas pekerjaan yang ditugaskan
e Memiliki kemampuan berkomunikasi secara efektif, berfikir kritis, dan membuat keputusan secara tepat.

Pengetahuan e Menguasai konsep dasar teknologi pemesinan konvensional dan mengaplikasikannya pada praktik dan
pemecahan masalah pendidikan kejuruan.



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Menjelaskan 1. Perkembangan Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu menjelaskan Quiz 5 100 1,3,
pengertian dan teknologi Learning disiplin dan bertanggung | Mampu Interaktif 5
klasifikasi pemesinan jawab belajar dan bekerja | mengklasifikasikan
teknologi proses 2. Alur sistem| Self-reliant | bersama dalam kelompok

1 pemesinan produksi di Learning sehingga mampu
konvensional industri pengertian dan klasifikasi

Klasifikasi  proses teknologi proses

pemesinan pemesinan konvensional

konvensional
Menjelaskan 1. Bidang geser Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu menjelaskan Quiz 10 200 1,2,
mekanisme 2. Gaya-gaya dalam Learning disiplin dan bertanggung Interaktif 4
pembentukan proses jawab belajar dan bekerja
tatal dan prinsip- pemotongan Self-reliant | bersama dalam kelompok
prinsip tribologi (3. Kinematika tatal Learning sehingga mampu

73 pada proses 4. Pengaruh sudut- menjelaskan mekanisme
pemotongan sudut tatal pembentukan tatal dan
logam 5. Sliding contact prinsip-prinsip  tribologi

6. Lubrikasi cairan pada proses pemotongan
tipis logam
7. Additives dan
keausan
Menganalisis 1. Material alat Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu menganalisis Quiz 10 200 1,4
kerusakan dan potong Learning disiplin dan bertanggung Interaktif
4.5 | umur pakai 2. Kegagalan alat jawab belajar dan bekerja
ekonomis suatu potong Self-reliant | bersama dalam kelompok Rubric
alat potong 3. BUE (built up Learning sehingga mampu Tugas

edge)




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
. Tipe tatal yang Menganalisis  kerusakan
terbentuk dan umur pakai
. Analisis umur
pakai alat potong
(Taylor tool life)
Menentukan . Analisa geometri Flipped Mahasiswa dengan jujur, | Mampu memilih Quiz 12 200 1,6
cutting tool dan alat potong Classroom disiplin dan bertanggung Interaktif
cutting fluid . Prinsip dasar jawab belajar dan bekerja
sesuai proses pemotongan Collaborative | bersama dalam kelompok Rubric
6-7 | pemesinan . Cutting fluid| Problem Based | sehingga mampu Peer-
(fungsi, tipe, dan Learning Menentukan cutting tool/ assessment
evaluasi cutting dan cutting fluid
fluids). Rubric
Wokrshop
8 UJIAN TENGAH SEMESTER Tes Sumatif 30 100
1 (Quiz)
Merencanakan . Prinsip dasar Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu Quiz 7 100 1,2,
dan menganalisis pembubutan Learning disiplin dan bertanggung | merencanakan Interaktif 9
proses . Jenis dan jawab belajar dan bekerja | Mampu menganalisis
pemesinan konstruksi mesin| Self-reliant | bersama dalam kelompok Rubric
dengan Mesin bubut Learning sehingga mampu Tugas
Bubut . Cutting tool merencanakan dan
9 konvensional . Parameter menganalisis proses
pemotongan pemesinan dengan Mesin
. Operasional Bubut konvensional
dasar
pembubutan




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Merencanakan . Prinsip dasar Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu Quiz 15 200 1,2
dan menganalisis pengefraisan Learning disiplin dan bertanggung | merencanakan Interaktif
proses . Jenis dan jawab belajar dan bekerja | Mampu menganalisis
pemesinan konstruksi mesin| Self-reliant | bersama dalam kelompok Rubric
dengan Mesin frais Learning sehingga mampu Umpan

10- | Frais . Cutting tool Merencanakan dan balik media

1 konvensional . Parameter menganalisis proses VR

pemotongan pemesinan dengan Mesin
. Operasional Frais
dasar frais
. Kepala pembagi
dan metode
Indexing
Merencanakan . Prinsip dasar Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu Quiz 15 200 1,2
dan menganalisis penggerindaan Learning disiplin dan bertanggung | merencanakan Interaktif
proses . Jenis dan jawab belajar dan bekerja | Mampu menganalisis
pemesinan konstruksi mesin| Self-reliant | bersama dalam kelompok
dengan Mesin gerinda Learning sehingga mampu
Gerinda . Pemilihan dan menganalisis proses
konvensional pemasangan pemesinan dengan Mesin
(gerinda datar batu gerinda Gerinda
12- | dan gerinda . Truing, dressing,
13 | silindris) dan balancing
batu gerinda
. Parameter
pemotongan
. Operasional
dasar
penggerindaan
benda kerja




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Merencanakan . Prinsip dasar Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu Quiz 10 100 1,2
dan menganalisis pengasahan alat Learning disiplin dan bertanggung | merencanakan Interaktif
proses potong jawab belajar dan bekerja | Mampu menganalisis

14 pengasahan alat |2. Geometri alat| Seff-reliant | bersama dalam kelompok
potong potong Learning sehingga mampu Rubric

. Operasional merencanakan dan Umpan
dasar tool menganalisis proses balik media
grinding pengasahan alat potong VR
Optimalisasi . Faktor-faktor Blended Mahasiswa dengan jujur, | Mampu melakukan Quiz 10 100 1,6
proses pertimbangan Learning disiplin dan bertanggung | optimalisasi Interaktif
pemesinan dalam proses jawab belajar dan bekerja
pemesinan Flipped bersama dalam kelompok Rubric
. Komponen waktu Classroom sehingga mampu Tugas
15 produksi mengoptimalisasi  proses
. Komponen Collaborative | pemesinan Presentasi
ongkos produksi | Problem Based
. Peralatan bantu Learning
proses produksi
(jig & fixtures)
UJIAN AKHIR Tes Sumatif
= SEMESTER 2 (Quiz) i -

Penetapan Nilai Akhir:

Butir dan bobot penilaian terdiri dari:
10 % (maksimal)

1. Partisipasi& aktivitas

2. Tugas/Quiz

3. Ujian Mid Semester

4. Ujian Semester

20 % (maksimal)
30 % (maksimal)
40 % (maksimal)

Total

100 % (maksimal)
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