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Tujuan Persiapan Permukaan

O.

Melindungi Metal Dasar

Mencegah Karat dan bintik-bintik

Memperaiki daya lekat (Adhesi)

Meratakan daya letak antar lapisan

Memulihkan Bentuk

Memulihkan bentuk aslinya dengan mengisi bagian
penyok dan goresan

Merapatkan Permukaan

Mencegah penyerapan material cat yang digunakan pada
top coating



Metode Persiapan Permukaan

1. Panel Rusak
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Penglampasan under bodi.pptx

Metode Persiapan Permukaan

Mengamplas 2 Menggantl Pane'

Permukaan (Adhesi)

Menggunakan surfacer
(Adhesi dan Sealing)

l

Mengamplas Surfcer (Adhesi
dan memulihkan bentuk)

Menggunakan Body Sealer
(Mencegah resapan air)

A 4

Lanjutkan ke Top-Coat




Material Persiapan *
Permukaan

Primer Ol

Pencegahan Karat dan Korosi

Dempul (Putty) 02

Mengisi bagian yang penyok dalam (Adhesi)

Surfacer 03

Kemampuan menghaluskan permukaan, mencegah penyerapan, adhesi



1. PRIMER

Terbuat dari alkyd

resin, merupakan
Wash primer Terdiri dari primer tipe dua

digunakan langsung nitrocelluloce dan komponen yg
pada metal, alkyd resin, menggunakan
membentuk lapisan lacquer primer polyisocyanate
konversi  kimia pd dapat cepat sebagai hardener.
permukaan metal. mengering dan Urethane primer
Wash primer mudah memberikan

memperbaiki penggunaannya. ketahanan karat

pencegahan karat pd dan karakteristik
metal dasar dan adhesi yg baik

meratakan adesi pd
lapisan berikutnya.

Terbuat dari epoxy resin,
merupakan primer tipe
dua komponen yg
menggunakan amine
sebagai hardener. Epoxy
primer memberikan
ketahanan karat dan
karakteristik adhesi yg
baik.

Epoxy Primer
Urethane Primer
Lacquer Primer

Wash Primer



2. PUTTY (DEMPUL)

Putty adalah material lapisan dasar (under
coat), digunakan untuk mengisi bagian yang
penyok dalam dan membuat permukaan halus.
Ada beberapa tipe putty yg berbeda-beda,
tergantung pada kedalaman penyok yang harus
diisi dan material yang akan digunakan.

Biasanya spatula digunakan untuk mengoles
suatu lapisan yg tebal untuk mengisinya, dan
kemudian dihaluskan dengan mengamplas
(sanding)
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Polyester Putty

~ « Terbuat dari polyester

resin, merupakan putty
dua komponen yg
menggunakan organic
peroxide sbg hardner.
Putty mengandung
extender pigment dan
dpt digunakan untuk
membentuk lapisan
(coat) yg tebal dan
mudah
mengamplasnya tetapi
menghasilkan texture
kasar.

resin, dua komponen
yg menggunakan
amine sbg hardener.
Sangat baik
ketahanan karat dan
adhesinya.
Kemampuan
pengeringan,
pembentukan,
pengamplasan kurang
baik dibanding dg
polyester putty.

2. PUTTY (DEMPUL)

Epoxy Putty Lacquer Putty

 Terdiri dari epoxy

 Terdiri dr putty satu
komponen, terbuat
dari nitrocellulose dan
alkyd atau acrylic
resin. Digunakan untuk
mengisi goresan,
lubang kecil, atau
penyok kecil yg masih
tertinggal setelah
penggunaan surfacer.



3. SURFACER

Surfacer Adalah cat lapisan (coat) kedua yang
disemprotkan diatas primer, putty atau lapisan
dasar (under coat) lainnya, dan memiliki sifat-
sifat sebagal berikut:

Mengisi penyok kecil atau goresan

kertas

Mencegah penyerapan top-coat
Meratakan adhesi diantara under coat
dan top coat.



TINDAKAN PADA LAPISAN BAWAH
(SUBSTRATE TREATMENT)

A




TINDAKAN PADA '™
LAPISAN BAWAH

Mengidentifikasi Cat Ol

Menilal Perluasan Kerusakan 02

Memperbaiki tonjolan panel 03

Mengupas Cat 04

Feathereging 05 Aplikasi Primer

Cleaning and degreasing 06 Aplikasi Putty



Ada pemindahan
warna

Berarti lacquer...
dan akan menjadi
pekerjaan yang
sulit

Digosokkan
pada area yang
akan dicat

1. Mengidentifikasi Cat

Tipe Cat

Reaksi pd thinner lacquer

Thermosetting amino alkyd

Thermosetting acrylic Tidak luntur
Acrylic urethane
CAT acrylic lacquer

Luntur

NC acrylic lacquer




* Menilal secara visual
* Menilai dengan sentuhan |
* Menilai dengan straightedge (penggaris)
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3. Mem perbaiki Tonjolan Pada Panel

Apabila ditemukan ada bagian permukaan yang lebih
tinggi dari permukaan aslinya pd saat penilaian
kerusakan, gunakanlah impact punch atau pick
hammer untuk memukul bagian yang menonjol, atau
sedikit dibawah permukaan normal.

( ) I
= mpact Punch

Pick Hammer

D | ‘ff)njolan

Permukaan Asli




W 4. Mengupas Cat

'Kupas lapisan cat dari area yang rusak, dengan
menggunakan amplas grit #60 sampai #80 pada sander
gerak tunggal (single action)

- Petunjuk;

I:;?sang satnder sepertipada gambar untuk mengupas
an cat,
Penyok Keci 0
g
\ .‘0 “"5/
d .\“‘

Penyok Tajam
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Featheredging adalah proses untuk mendapatkan
bentuk yg landai dan halus pada bagian tepi lapisan.

Tekan keseluruhan pad pada panel, atau angkat salah

satu sisi dan berikan tekanan hanya pada area yang
Metal (Bare Metal) diberi tanda "A" pada panel, dan gerakkan sanazar
disepanjang garis batas. Hubungan antara garis batas
dan sander harus tetap konstan.

Featheredge (lebih lebar
dan lebih halus adalah
lebih baik, seperti kaidah
ibu jari kira-kira 30 mm
(2,2 in)

I A

(Baik)

Bare Metal

Apabila sander dijauhkan dari penyokan dan digerakkan
kearah area yang dicat, maka hal ini hanya akan
memotong cat. Jadi, bukan membuat featheredge lebih
luas, melainkan hanya mengakibatkan melebarnya area
bare metal.

(Tidak
Baik)




6. Cleaning and Degreasing

4 Membersihkan dan menghilangkan grease

Menggunaken air dugte 0UN, pka udera berekanan

D permukaan, untk menghlangkan debu dan ae
pengamplasen dai permukan

Kain lap bersih
- yang kering
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Bagian- Bagian SprayGun

Knop Pengatur
Semburan

Nozzle —¢*
‘\ .

== Knop Pengatur
‘ Volume Cat

Trigger

S
Knop Pengatur - “\Saluran Angin
Tekanan Angin Masuk



1 Shpkan cat yang akan digunakan 4

R Loarg e langko ol

2 Setol pengaturan jumiah calran
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TOO MUCH NOT ENOUGH NOT ENOUGH TOO MUCH GO0D!
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